Specyfikacje Techniczne dla robot drogowych D.04.03.01

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach inwestycji:
Budowa i przebudowa drog miasta Wysokie Mazowieckie (ul. Popieluszki, ul. Sw. Andrzeja
Boboli, ul. Raginisa, ul. Sucharskiego, ul. Staszica, ul. Plac Odrodzenia).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej dotycza oczyszczenia i1 skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni i obejmuja:

- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych (oczyszczenie przed ukiadaniem kolejnych warstw
bitumicznych),

- skropienie powierzchni przed uktadaniem kolejnych warstw bitumicznych.

Doktadna lokalizacja wg dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

2.2. Materialy do wykonania skropienia

Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsjg asfaltowg wedlug PN-EN 13808, albo

innym materiatem wedhug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien by dostosowany do rodzaju materiatu w podtozu.

Do taczenia warstw asfaltowych zaleca si¢ stosowanie emulsji asfaltowych szybko rozpadowych
kationowych, wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego. Zaleca si¢ rOwniez
stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej do
skropienia podtoza z warstwy niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsje
wolnorozpadowa, a do skropienia podioza zawierajacego cement - emulsj¢ o pH wigkszym niz
3,5.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni
powinny spetnia¢ wymagania okreSlone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowane
polimerami powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2.
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Dla drég o kategorii ruchu KR3 ~KR6 zaleca si¢ emulsj¢ asfaltowa o wlasciwosciach wg tablicy
2, do drég o kategorii ruchu KR1 + KR2 o wtasciwosciach wg tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do
zlaczania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM V C60B5ZM Y
Wymagania techniczne Metoda badan Jednostka
wedtug normy Klasa | Zakres Klas | Zakres
warto$ci a warto$ci
Polarno$¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu ? PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 5 120 od
100 180
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 62 5 [58do62
(poprzez oznaczenie
zawartos$ci wody)
Czas wyptywu dla 0 2 mm |PN-EN 12846 s 3 15 +45 3 15+45
w 40°C
Pozostalos¢ na sicie, sito PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2
0,5mm
Pozostato$: na sicie po 7 PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach magazynowania, sito
0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach |PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Adhezja® PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
ZalacznikNA 22 | Powierzehni— >75 2 75
pH emulsji PN-EN 12850 - - - - >3,5
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emuls;ji asfaltowych przez
odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C asfaltu| PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100
odzyskanego
Temperatura migknienia |PN-EN 1427 °C 5 > 39 5 >39
asfaltu odzyskanego
D Wymagania dotyczace emuls;ji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na
budowie rozcienczeniu przed wbudowaniem
»  Badanie na wypehiaczu
mineralnym Sikaisol
» Badanie na kruszywie bazaltowym
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stosowanych do ztgczania warstw nawierzchni

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami,

Wymagania techniczne | Metoda badan Jednost C60 BP3 ZM !
wedtug normy ka
Klasa | Zakres
warto$ci
Polarno$é PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpadu ? PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % 5 58 do 62
(poprzez oznaczenie (m/m)
zawartosci wody)
Czas wyptywu dla 0 2 mm|PN-EN 12846 S 3 15+ 45
w 40°C
Pozostatos¢ na sicie, sito  |PN-EN 1429 % 3 <0,2
0,5mm (m/m)
Pozostalo$¢ na sicie po 7 |PN-EN 1429 % 1 TBR
dniach magazynowania, (m/m)
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach | PN-EN 12847 %, 1 TBR
magazynowania (m/m)
Adhezja® PN-EN 13614 % 1 TBR
ZatacznikNA. pokryei - >75
2.2 @
powierz
chni
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji
asfaltowych przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C asfaltu |PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100
odzyskanego
Temperatura migknienia |PN-EN 1427 °C 4 >43
asfaltu odzyskanego
Nawro6t sprezysty w 25°C |PN-EN 13998 % 4 >50
asfaltu odzyskanego
n  Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji
poddanych na budowie rozcienczeniu przed wbudowaniem
»  Badanie na wypeliaczu mineralnym Sikaisol
» Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w przeliczeniu na pozostale
lepiszcze zgodnie z tablicg 3.
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Tablica 3. Zalecane 1losci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstw astaltowa

Uktadana warstwa Podtoze pod warstwe asfaltowa Tlos¢
asfaltowa pozostatego
lepiszcza
[kg/m’]
Podbudowa z betonu asfaltowego |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5-0,7
mechanicznie
Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
Warstwa wyrownawcza z betonu |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej 0,2-0,50,3
asfaltowego powierzchni -0,5
Warstwa wyréwnawcza asfaltowa
Warstwa wigzgca z betonu Warstwa wyréwnawcza asfaltowa 0,3-0,5
asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
Warstwa $cieralna z betonu Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1-0,32
asfaltowego
@rzalecana emulsja modyfikowana polimerem; 110S¢ emulsjinalezy doprac¢ z uwzglednieniem stanu
podoza oraz porowatoscit mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wicksza zawartos¢ wolnych
przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigksza ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po l‘l)i/OZCIllu warstwy
Scieralnej uszczelni ja

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢€ ustalone w zaleznos$ci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza 1 zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno
odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisoOw dotyczacych poszczegolnych rodzajow lepiszczy.
Warunki przechowywania nie mogg powodowa¢ utraty cech emulsji 1 obnizenia jej jakosSci.
Emulsje nalezy przechowywacé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
1 zabezpieczonych przed dostgpem wody i1 zanieczyszczen.

3. SPRZET

3.1. 'Wymagania ogolne dotyczace sprze¢tu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne.
Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementdéw czyszczacych 1 shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace 1 stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

- sprezarki,

- zbiomiki zwoda,

- szczotki reczne,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazona w urzadzenia kontrolno-
pomiarowe pozwalajgce na sprawdzanie 1 regulowanie nastepujacych parametrow:

- temperatury rozkladanej emulsji,

- ci$nienia emulsji w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej emulsjg,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania emulsji,

- 1ilodci emulsji.

Zbiomik skrapiarki na emulsje¢ powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby mozliwe bylo zachowanie stalej
temperatury emulsji.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zalezno$ci
pomiedzy wydatkiem emulsji a nastgpujacymi parametrami:

- ci$nieniem emulsji,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperaturg emulsji.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Dopuszcza si¢
stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych. Cystemy przeznaczone do przewozu emulsji powinny
by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnoéci max. 1 m®, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cystemy, pojemniki i zbiomiki przeznaczone do transportu lub
skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

Zasady og6lne wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot, uwzgledniajagce warunki w jakich wykonywane beda roboty zwigzane z oczyszczaniem 1 skropieniem
warstw konstrukeyjnych nawierzchni.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstwy podbudowy nawierzchni przed skropieniem nalezy usung¢ luzny materiat, brud, bloto 1 kurz przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. Zanieczyszczenia stwardniate, nie
dajace si¢ usung¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ recznie lub za pomoca dostosowanego sprzgtu.

W migjscach trudnodostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu
sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach trudnodostgpnych
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recznie /za pomocg weza z dysza rozpryskowa/. Temperatury emulsji powinny miesci¢ si¢ w przedziatach
podanych w aprobacie technicznej. W razie potrizeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej
wymagang lepkos¢. Skropienie powinno by réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanej emulsji powinna by réwna iloscia
zalozonej z tolerancja £10°%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie rozlozono nadmierng ilo$¢ emulsji
Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usungé nadmiar lepiszcza przez
szczotkowanie. Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i
odparowanie wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe podbudowy z kruszywa tamanego przed uszkodzeniem (decyzje o potrzebie 1 rodzaju zabezpieczenia
Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji) 1 dopusci na niej tylko niezbedny ruch
budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okre$lenia optymalnej pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot
6 3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadkach watpliwych
Inzynier/ Kierownik projektu zaleci wykonanie dodatkowych badan.

6 3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuZycia emulsji

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Raz na miesigcu dla kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi kontrole ilosci rozktadanej emulsji
wg metody podanej w opracowaniu ‘“Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci
rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

- 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni

- 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej warstwy

na podstawie dokumentacji projektowej 1 pomiarow w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
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8.2. Sposob odbioru roboét

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, ktéry powinien
by¢ dokonany na podstawie wynikow pomiardw i badan oraz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier/Kierownik projektu ustali zakres robdt poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosé za 1 m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy przyjmowaé na podstawie

obmiaru po ocenie jakosci wykonania robot na podstawie wynikow badan 1 pomiardw laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- przygotowanie robot 1 ich oznakowanie,

- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego
powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- dostarczenie emulsji i napelnienie ja skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstw emulsja w ilosci okreslonej w ST 1 uzgodnionej z Inzynierem/Kierownikiem projektu,

- przeprowadzenie wymaganych badan 1 pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty

,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008"
»WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"
Polskie Normy powotane wWT-2
Polskie Normy powoltane wWT-3
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